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1 Objetivo

Este Procedimento tem como objetivo estabelecer as prescricdes particulares para a concessao, 0
acompanhamento e o uso da Marca Nacional de Conformidade em cabos de poténcia com isolagéo
solida extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para tensbes de 0,6/1 kV, fabricados de acordo com a
NBR 7288:1994.

2 Aplicacao

Este Procedimento se aplica a Atividade de Certificacdo — CERT e é vélido a partir da data de sua
aprovagao.

3 Documentos complementares

Na aplicacdo deste Procedimento pode ser necessario consultar os seguintes documentos, em suas
versdes atualizadas, exceto as Normas, cujas versoes estdo indicadas:

- ABNT ISO/IEC Guia 2:1998 : Termos gerais e suas definicoes relativas a normalizacédo e atividades
correlatas;

- NBR ISO 9001:2000 : Sistema de Gestao da Qualidade — Requisitos;

- NBR 7288:1994 : Cabos de poténcia com isolacao sélida ou extrudada de cloreto de polivinila (PVC)
ou polietileno (PE) para tensées de 0,6/1 kV;

- NBR 5426:1985 - Plano de Amostragem e Procedimento na Inspecao por Atributos;

- NIT-DICOR-021 : Uso de laboratérios pelo OCP;

- Procedimento PR/3157.01 : Obtencao de Certificado de Conformidade.

4 Definicoes
Os termos utilizados neste documento estao definidos de 4.1 a 4.4 e no ABNT ISO/IEC Guia 2.
4.1 Marca de Conformidade

Marca de identificagdo da certificagdo, conforme contetudo definido no Anexo C deste Procedimento,
que tem por objetivo indicar a existéncia de um nivel adequado de confian¢ca de que os cabos de
poténcia com isolacao soélida extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para tensdes de 1 kV estdo em
conformidade com a NBR 7288:1994. Conforme estabelecido na NBR 7288:1994, os cabos podem ser
projetados de modo a apresentarem especiais caracteristicas quanto a nao propagacao do fogo,
devendo tal condigéo ser declarada pelo solicitante da certificagéo.
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4.2 Licenca para o Uso da Marca de Conformidade

Documento emitido de acordo com os critérios estabelecidos pelo INMETRO (Instituto Nacional de
Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial) pelo qual um OCP (Organismo de Certificagdo de
Produto) outorga a uma empresa, mediante um contrato, o direito de utilizar a Marca de Conformidade
em seus produtos, de acordo com este Procedimento.

4.3 Organismo de Certificacao de Produto

Organismo de terceira parte, acreditado pelo INMETRO, com base nos principios e politicas adotadas
no ambito do SBAC (Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade).

4.4 Lote

Conjunto de cabos de poténcia com isolacdo sélida extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para
tensdes de 0,6/1 kV, definido e identificado pelo solicitante.

5 Procedimento

5.1 Licenca para o uso da Marca de Conformidade

A licenga para o uso da Marca de Conformidade deve conter, necessariamente, os seguintes dados:

a) razao social e CNPJ (Cadastro Nacional de Pessoa Juridica) da empresa licenciada;

b) nimero da licenca para o uso da Marca de Conformidade, data de emisséo e validade da licenga;

c) identificagdo do lote, se for o caso.

5.2 Marcacao do produto/embalagem

A Marca de Conformidade deve ser colocada nos cabos de poténcia com isolagédo solida extrudada de
cloreto de polivinila (PVC) para tensdes até 1 kV e na sua etiqueta de forma visivel, legivel, indelével e
permanente, através da impressao desta marca, conforme definido no Anexo C deste Procedimento.
Na etiqueta do produto que tem a caracteristica especial de ndo propagar fogo, devera estar indicado o
seguinte: caracteristica de nao propagacao de fogo.

5.3 Mecanismo de avaliacao da conformidade

O mecanismo de avaliagcdo da conformidade utilizado neste Procedimento € o de Certificagdo. Este
Procedimento estabelece a possibilidade de escolha entre dois esquemas distintos de certificagédo para
obtencdo e manutencdo da licenga para o uso da Marca de Conformidade. Todas as etapas do
esquema de certificagdo devem ser conduzidas pelo CEPEL. A obtengdo do Certificado de
Conformidade é realizada conforme o Procedimento PR/3157.01.

5.3.1 Esquema com ensaios iniciais, avaliagdo inicial do sistema de controle da qualidade de
fabricagdo e acompanhamento.

5.3.1.1 Requisitos para obtengéo da licenca para o uso da Marca de Conformidade
5.3.1.1.1 Ensaios iniciais

A realizagdo dos ensaios iniciais deve atender aos requisitos descritos no Anexo A, item A.1 deste
Procedimento.
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5.3.1.1.2 Avaliacao inicial do sistema de controle da qualidade de fabricagédo

A avaliagdo inicial do sistema de controle da qualidade de fabricagdo deve atender aos requisitos
estabelecidos no Anexo B.

5.3.1.2 Requisitos para manutencao da licenga para uso da Marca de Conformidade
5.3.1.2.1 Ensaios de acompanhamento

A realizagdo dos ensaios de acompanhamento deve atender aos requisitos descritos no Anexo A,
item A.2.

5.3.1.2.2 Avaliacao periddica do sistema de controle da qualidade de fabricagéo

A avaliacao periddica do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve atender aos requisitos
descritos no Anexo B deste Procedimento.

5.3.2 Esquema com avaliagédo de lote

Para o esquema com avaliagdo de lote, a licenca para o uso da Marca de Conformidade esta somente
vinculada ao lote avaliado. Para o esquema com avaliacdo de lote ndo sdo permitidos esquemas
visando a manutencao da licenca para uso da Marca de Conformidade.

5.3.2.1 Requisitos para obtencao da licenca para o uso da Marca de Conformidade

5.3.2.1.1 Ensaios de tipo para lote

A realizacdo dos ensaios de tipo para lote deve atender aos requisitos descritos no Anexo A, item A.3
deste Procedimento.

5.3.2.1.2 Ensaios de inspecao de lote

A realizagdo dos ensaios de inspec¢ao de lote deve atender aos requisitos descritos no Anexo A, item
A.4 deste Procedimento.

5.4 Reconhecimento das atividades de Certificacao

Para o reconhecimento e aceitacdo das atividades da certificacdo estabelecidas neste Procedimento,
mas implementadas por um organismo de certificagdo que opera no exterior, o CEPEL deve atender
ao descrito abaixo:

= Qualquer acordo de reconhecimento de atividades necessarias a certificagdo compulséria, no
ambito do SBAC, tais como resultados de ensaios ou relatérios de inspegado, com organismos de
certificacdo operando no exterior, somente serdo aceitos se tais atividades, além de serem
reconhecidas reciprocamente, forem realizadas por organismos que atendam as mesmas regras
internacionais de acreditagdo adotadas pelo Organismo de Acreditacao (INMETRO);

= Em qualquer situacao, o OCC integrante do SBC é o responsavel pela certificacdo compulséria, no
ambito do Sistema.
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5.5 Obrigacoes da empresa licenciada

5.5.1 Acatar todas as condigbes estabelecidas nos respectivos documentos relacionados no item 1
deste Procedimento, nas disposicdes legais e nas disposicdes contratuais referentes ao licenciamento,
independente de sua transcrigao.

5.5.2 Aplicar a Marca de Conformidade em todos os cabos de poténcia com isolagdo sélida ou
extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para tensées de 1kV certificados de acordo com a NBR 7288,
conforme critérios estabelecidos neste Procedimento.

5.5.3 Acatar as decisées pertinentes a certificacdo tomadas pelo CEPEL, recorrendo em ultima
instancia ao INMETRO, nos casos de reclamacoes e apelacoes.

5.5.4 Facilitar ao CEPEL ou ao seu contratado, mediante comprovacao desta condicao, os trabalhos
de auditoria e acompanhamento, assim como a realizagdo de ensaios e outras atividades de
certificacao previstas neste Procedimento.

5.5.5 Manter as condi¢des técnico-organizacionais que serviram de base para a obtencado da licenca
para o uso da Marca de Conformidade, informando previamente ao CEPEL qualquer modificacao que
pretenda fazer no produto ao qual foi concedida a licenga.

5.5.6 Comunicar imediatamente ao CEPEL no caso de cessar definitivamente a fabricacdo ou
importacdo do os cabos de poténcia com isolacao solida ou extrudada de cloreto de polivinila (PVC)
para tensdes de 1kV certificado.

5.5.7 Submeter previamente ao CEPEL todos materiais de divulgacdao onde figuram a marca de
conformidade.

5.5.8 A empresa licenciada tem responsabilidade técnica, civil e penal referente aos produtos por ele
fabricados ou importados, bem como a todos os documentos referentes a certificacdo, nao havendo
hipétese de transferéncia desta responsabilidade.

5.6 Obrigacoes do CEPEL

5.6.1 Implementar o programa de avaliagao da conformidade, previsto neste Procedimento, conforme
os requisitos aqui estabelecidos, dirimindo obrigatoriamente as duvidas com o INMETRO.

5.6.2 Utilizar o sistema de banco de dados fornecidos pelo INMETRO para manter atualizadas as
informagdes acerca dos produtos certificados.

5.6.3 Notificar imediatamente ao INMETRO, no caso de suspensado, extensado, reducdo e
cancelamento da certificacao.

5.6.4 Submeter ao INMETRO para andlise e aprovagédo, os Memorandos de Entendimento, no escopo
deste Procedimento, estabelecidos com outros Organismos de Certificagéo.

5.6.5 O CEPEL é responsavel pela implementagdo do programa de avaliagdo da conformidade
definido neste Procedimento.
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6 Referéncias

- Portaria n°. 86, de 26 de Maio de 2003 — Regulamento de Avaliacdo da Conformidade para
Certificagado de cabos de poténcia com isolagao soélida extrudada de cloreto de polivinila (PVC) para

tensdes de 0,6/1 kV.

/Anexo A

22 Edicao




Certificacao de cabos de poténcia com g";’/‘%‘;: 5733 gﬁﬂna:
CEPEL isolacao sdlida extrudada de cloreto de :

. . ~ Doc. Aprovagao Data:
GRUPO ELETROBRAS polivinila (PVC) para tensoes de 0,6/1 kV APIN 13/10/2005
Anexo A
Ensaios

| - Os ensaios descritos neste Anexo estdo definidos na norma NBR 7288 e seus documentos
complementares.

Il - Para todos os ensaios deste Anexo, a coleta de amostras e realizacdo dos ensaios devem ser
executadas sob responsabilidade da CERT.

Nota: No caso de prototipos, o fabricante pode coletar e encaminhar as amostras necessarias ao
Laboratério/CERT, mediante acordo entre estes, e sob responsabilidade da CERT. A Aprovacao do
protétipo nos ensaios iniciais ndo isenta a CERT de validar os produtos apds o inicio do funcionamento
da linha de producgéo.

A.1 Ensaios iniciais
A.1.1 Os ensaios iniciais sdo o0s ensaios de tipo descritos na Tabela 1 e os ensaios adicionais definidos

na Tabela 2.
Tabela 1

Ensaios de Tipo

- Ensaio de resisténcia elétrica;

- Ensaio de resisténcia de isolamento a temperatura ambiente;

- Ensaio de resisténcia de isolamento a 70° C;

- Ensaio de tensao elétrica de longa duracao;

- Verificagdo da construgéo do cabo;

- Ensaios fisicos da blindagem semicondutora (quando aplicavel);
- Ensaios fisicos da isolagao;

- Ensaios fisicos da capa de separacao e cobertura (quando aplicavel);
- Ensaio de envelhecimento em cabo completo;

- Ensaio de queima vertical (quando aplicavel);

- Ensaio de resisténcia a chama (quando aplicavel).

Tabela 2

Ensaios Adicionais

- Ensaio de resisténcia elétrica;

- Ensaio de tensao elétrica;

- Ensaio de resisténcia de isolamento a temperatura ambiente.

A.1.2 A secdo maxima do cabo é de 120 mm? para a realizagdo dos ensaios iniciais, exceto no ensaio
de queima vertical, item 6.1.3 (a) da NBR 7288:1994, onde a secdo maxima é de 50 mmZ.

A.1.3 A amostragem dos ensaios iniciais deve ser realizada de acordo com o indicado na Tabela 3.

Tabela 3
. Classe de Ensaios de tipo
Tipo de Cabo - T
P encordamento Tipo Adicionais
Unipolar ou 1,2,4,5 Na menor secdo da maior classe de Na menor secéo
Multiplexado encordoamento e na maior se¢cdo da menor classe 1 ou 2
classe de encordoamento produzida
Multipolar 1,2,4,5 Na menor se¢éo da maior classe de Na menor secéo
encordoamento e na maior se¢cao da menor classe 1 ou 2
classe de encordoamento produzida
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A.1.4 A quantidade de amostras necessaria para a realizacdo dos ensaios iniciais é prescrita na
NBR 7288:1994.

A.1.5 Os ensaios iniciais ndo devem apresentar nao conformidades.
A.1.6 A coleta de amostras para os ensaios é de responsabilidade do CEPEL.
A.2 Ensaios de acompanhamento

A.2.1 Os ensaios de acompanhamento devem ser realizados ap6s a concessao da licenga para uso da
Marca de Conformidade.

A.2.2 As verificagoes e ensaios definidos na tabela 4 devem ser realizados a cada seis meses.

Tabela 4

Verificacoes e Ensaios de Acompanhamento
v Verificagcdo da Construgéo do Cabo
v Ensaio de Resisténcia Elétrica
v Ensaio de Tenséo Elétrica
v/ __Ensaio de Resisténcia de Isolamento a Temperatura Ambiente

A.2.3 Além dos ensaios mencionados no item anterior, devem ser realizados os ensaios abaixo, de
acordo com a periodicidade estabelecida, tendo como referéncia a concessao da licenca para uso da
Marca de Conformidade.

a) Para isolagao/cobertura em PVC — Tabela 5

Tabela 5

Periodicidade Ensaios

Resistividade Elétrica do Condutor

0
1° semestre Ensaio de Deformacdo a Quente

Ensaio de Tracdo sem Envelhecimento

Ensaio de Tragdo apds Envelhecimento em Estufa a Ar

Dobramento a Frio

2° semestre .
semes Alongamento a Frio

Resisténcia ao Impacto Frio

Alongamento do Condutor

Ensaio de Tenséao Elétrica de Longa Duragao

Ensaio de Resisténcia a Chama (no caso de composto de PVC sem caracteristicas
especiais de ndo propagacéao do fogo)

0
5% semestre Ensaio de Queima Vertical (no caso de composto de PVC com caracteristicas

especiais de ndo propagacéao do fogo)

Choque Térmico

Absorcdo de Agua

49 semestre Ensaio de Resisténcia de Isolamento a 702 C

Ensaio de Envelhecimento em Cabo Completo
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b) Para isolagdo PVC/cobertura PE/ST3 - Tabela 6

Tabela 6

Periodicidade Ensaios

Resistividade Elétrica do Condutor

1° semestre Teor Negro de Fumo

Ensaio de Deformacédo a Quente

Ensaio de Tracdo sem Envelhecimento

2° semestre Ensaio de Tragdo apds Envelhecimento em Estufa a Ar
Alongamento do Condutor

3° semestre Ensaio de Tenséao Elétrica de Longa Duragao
Choque Térmico
Absorcao de Agua

4° semestre Ensaio de Resisténcia de Isolamento a 70° C

Ensaio de Envelhecimento em Cabo Completo

A.2.4 No final do ciclo de 4 (quatro) semestres, deve ser iniciada uma nova sequéncia de ensaios.

A.2.5 Constatada alguma néo conformidade em algum dos ensaios de acompanhamento, este deve
ser repetido em duas novas amostras, contraprova e testemunha, para o atributo ndo conforme, nao
sendo admitida a constatacao de qualquer nao conformidade.

Nota: Caso o CEPEL julgue pertinente, e em acordo com o fabricante, a ndo-conformidade podera ser
confirmada sem a realizacao dos ensaios de contraprova e testemunha.

A.2.6 Quando da confirmagao da ndo conformidade, o CEPEL suspendera imediatamente a licenca
para uso da marca de conformidade, solicitando ao fabricante o tratamento pertinente, com a definicéo
das agoes corretivas e dos prazos de implementagéo.

Nota: Caso a nao conformidade encontrada ndo ponha em risco a seguranga do usuario, sob analise e
responsabilidade do CEPEL, o fabricante podera néo ter suspensa sua licenca para o uso da marca de
conformidade, desde que garanta ao CEPEL, através de acgdes corretivas, a correcdo da nao
conformidade nos produtos existentes no mercado e a implementacdo destas acbdes na linha de
producao.

A.2.7 A condugdo dos ensaios de acompanhamento, assim como a coleta de amostras, devem ser
realizada pelo CEPEL, sendo retiradas do comércio e da expedi¢do da fabrica, alternadamente.

A.3 ENSAIOS DE TIPO PARA LOTE
A.3.1 Os ensaios de tipo para lote sdo os estabelecidos no item A.1.1 deste Anexo.

A.3.2 Para a realizacédo dos ensaios de tipo para lote devem ser seguidos 0s requisitos estabelecidos
nos itens A.1.2 e A.1.3 deste Anexo.

A.3.3 A quantidade de amostras necessaria para a realizacdo dos ensaios de tipo para lote é o dobro
daquela prescrita na NBR 7288:1994.

A.3.4 Os ensaios de tipo para lote ndo devem apresentar ndo conformidades.

A.3.5 No caso de ocorréncia de nao conformidades, ndo é permitida a retirada de novas amostras do
lote.
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A.4 ENSAIOS DE INSPECAO DE LOTE

A.4.1 Além dos ensaios de tipo para lote, devem ser realizados os ensaios de inspegao de lote,
descritos na Tabela 7.

Tabela 7

Ensaios de inspecéao de lote

Ensaio de Resisténcia Elétrica

Ensaio de Tensao Elétrica

Ensaio de Resisténcia de Isolamento a Temperatura Ambiente

A.4.2 A secdo maxima do cabo, para a realizacdo dos ensaios de inspecao de lote, é de 120 mm?2.
A.4.3 As amostras de cada tipo de cabo/classe de encordoamento presentes no lote devem ser
coletadas conforme a norma NBR 5426, com plano de amostragem simples normal, nivel geral de
inspecao | e NQA de 0,25, em se¢des aleatorias.

A.4.4 As amostras coletadas devem ser divididas em partes adequadas para cada um dos ensaios de
inspecéo de lote.

A.4.5 Os ensaios de inspecao de lote ndo devem apresentar ndo-conformidades.

A.4.6 No caso de ocorréncia de nao-conformidades, ndo é permitida a retirada de novas amostras do
lote.

/Anexo B
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Anexo B
Avaliacao do Sistema de Controle de Qualidade de Fabricagao

B.1 A avaliagdo, inicial e periddica, do sistema de controle da qualidade de fabricacdo, deve ser
realizada pelo CEPEL.

B.2 A avaliacao, inicial e periédica, do sistema de controle da qualidade de fabricagao deve verificar o
atendimento aos requisitos relacionados abaixo, quando aplicavel no escopo do Sistema de Gestédo da
Qualidade do Fabricante:

*) atender ao item 4.2.4 da Norma
atender ao item 7.5.1 e 7.5.2 da Norma
. Identificacao e rastreabilidade do produto atender ao item 7.5.3 da Norma

. Preservacao do produto atender ao item 7.5.5 da Norma

. Controle de registros )
()
*)
()
. Controle de dispositivos de medigao e monitoramento  (*) atender ao item 7.6 da Norma
(*)
)
()
*)

. Controle de producéao

*
*

*

. Medigéao e monitoramento de produto *) atender ao item 8.2.4 da Norma
. Controle de produto ndo conforme atender ao item 8.3 da Norma

. Agéo corretiva atender ao item 8.5.2 da Norma
. Agéo preventiva atender ao item 8.5.3 da Norma

*

*

*

O©COoONOORWN =

B.3 Na avaliacao, inicial e periodica, do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve ser
verificado o funcionamento correto do centelhador, quanto a sua eficacia e quanto a sua calibracdo na
faixa de tensao elétrica aplicada pelo fabricante, dentro das condi¢des especificadas pela NBR 7288.

B.4 Na avaliagéo, inicial e periodica, do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve ser
verificada a realizacdo, pelo fabricante, dos ensaios de rotina previstos na NBR 7288 e seus
resultados.

B.5 Caso o fabricante possua sistema da qualidade certificado por um OCS (Organismo de
Certificacao de Sistemas) acreditado pelo INMETRO, segundo a norma NBR ISO 9001:2000, o CEPEL
deve analisar a documentagcao pertinente a certificacao do sistema da qualidade, garantindo que os
requisitos descritos acima foram avaliados com foco no produto a ser certificado. Caso contrario, o
CEPEL deve verificar o atendimento aos requisitos descritos nos itens B.2, B.3 e B.4 deste
Procedimento.

B.6 A avaliagéo periddica do sistema de controle da qualidade de fabricacdo deve ser realizada, no
minimo, uma vez a cada 6 (seis) meses apds a concessao da licenga para uso da Marca de
Conformidade.

/Anexo C
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Anexo C

Marca de Conformidade

CEPEL

C.1 Marca de conformidade no produto

No caso de cabos de poténcia que, por suas dimensdes, impossibilitam a impressao clara da “Marca
do Organismo de Certificacdo Acreditado” sera permitido, como alternativa a esta marca e nas
mesmas dimensbdes da marca do INMETRO, o uso por extenso do nome CEPEL, acompanhado do

numero de identificacao (OCP-0007).

C.2 Marca de conformidade na etiqueta
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C-3 O uso da marca de conformidade estabelecida neste Procedimento estd condicionada ao
pagamento pelo uso dessa marca, de acordo com Portaria INMETRO especifica sobre o assunto, a ser

publicada.

22 Edicao




